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1. Общие требования охраны труда

1.1. К самостоятельной работе на фрезерных станках, допускаются лица не моложе 18-летнего возраста, прошедшие:

- предварительный (при приеме на работу) медицинский осмотр и допущенные по состоянию здоровья к указанной работе;

- вводный инструктаж по охране труда;

- первичный инструктаж по охране труда непосредственно на рабочем месте;

- обучение по охране труда и проверку знаний требований охраны труда;

- обучение по оказанию первой помощи пострадавшим; 

- инструктаж по электробезопасности на рабочем месте.

1.2. Работник должен проходить:

- обучение по охране труда и проверку знаний требований охраны труда не реже одного раза в год;

- обучение и проверку знаний по оказанию первой помощи пострадавшим не реже одного раза в год;

- инструктаж и присвоение 1 группы по электробезопасности ежегодно;

- повторный инструктаж по охране труда на рабочем месте не реже одного раза в шесть месяцев; 

- периодический медицинский осмотр.

1.3.  Работник, обучающийся вправе выполнять только ту работу, которая ему поручена и которая соответствует их специальности, подготовке. В необходимых случаях (незнакомая работа, незнание безопасных приемов труда и т.п.) работник, обучающийся  должен получить у руководителя работ объяснения и показ безопасных приемов и методов труда.

1.4. Работа на фрезерных станках может сопровождаться наличием ряда вредных и опасных производственных факторов, к числу которых относятся:

- электрический ток;

- мелкая стружка и аэрозоли смазочно-охлаждающей жидкости;

- отлетающие кусочки металла;

- высокая температура поверхности обрабатываемых деталей и инструментов;

- повышенный уровень вибрации;

- движущиеся машины и механизмы, передвигающиеся изделия, заготовки, материалы;

- недостаточная освещенность рабочей зоны, наличие прямой и отраженной блескости, повышенная пульсация светового потока.

1.5. На основании действующего и утвержденного перечня выдачи средств индивидуальной защиты (далее – СИЗ) работникам бесплатно выдаются установленные СИЗ. Работник, обучающийся должен пользоваться выданной спецодеждой, спецобувью.
1.6. Если пол скользкий (облит маслом, эмульсией), рабочий обязан потребовать, чтобы его посыпали опилками, или сделать это сам.

1.7. Работнику запрещается:

1.7.1. Работать при отсутствии на полу под ногами деревянной решетки по длине станка, исключающей попадание обуви между рейками и обеспечивающей свободное прохождение стружки.

1.7.2. Работать на станке с оборванным заземляющим проводом, а также при отсутствии или неисправности блокировочных устройств.

1.7.3. Стоять и проходить под поднятым грузом.

1.7.4. Проходить в местах, не предназначенных для прохода людей.

1.7.5. Заходить без разрешения за ограждения технологического оборудования.

1.7.6. Снимать ограждения опасных зон работающего оборудования.

1.7.7. Мыть руки в эмульсии, масле, керосине и вытирать их обтирочными концами, загрязненными стружкой.

1.8. О каждом несчастном случае работник, обучающийся обязан немедленно поставить в известность руководителя работ. 

1.9. Рабочее время, установленные перерывы в работе, время перерыва для отдыха и приема пищи определяются действующими в организации правилами внутреннего распорядка. 

1.10. Работник несет дисциплинарную и материальную ответственность в соответствии с действующим законодательством за: 

· несоблюдение требований инструкций по охране труда, требований пожарной безопасности и производственной санитарии, если это могло привести или привело к несчастному случаю, аварии или пожару и был нанесен ущерб организации или отдельным лицам; 

· несоблюдение Правил внутреннего распорядка.

2. Требования охраны труда перед началом работы

2.1. Перед началом работы работник, обучающийся обязан: 

2.1.1. Проверить, хорошо ли убраны станок и рабочее место. Не следует приступать к работе до устранения выявленных недостатков.

2.1.2. Надеть спецодежду, застегнуть рукава и куртку, надеть головной убор.

2.1.3. Проверить наличие и исправность защитного экрана и защитных очков, предохранительных устройств защиты от стружки и охлаждающих жидкостей.

2.1.4. Отрегулировать местное освещение так, чтобы рабочая зона была достаточно освещена и свет не слепил глаза.

2.1.5. Проверить наличие смазки станка. При смазке следует пользоваться только специальными приспособлениями.

2.1.6. Проверить на холостом ходу станка:

а) исправность органов управления;

б) исправность системы смазки и охлаждения;

в) исправность фиксации рычагов включения и переключения (убедиться в том, что возможность самопроизвольного переключения с холостого хода на рабочий исключена).

2.2. Работнику, обучающемуся запрещается:

2.2.1. Работать в тапочках, сандалиях, босоножках и т.п..

2.2.2. Применять неисправные и неправильно заточенные режущие инструменты и приспособления.

2.2.3. Прикасаться к токоведущим частям электрооборудования, открывать дверцы электрошкафов. 

2.3. В случае обнаружения повреждений и неисправностей, оборудование не включать, о замеченных недостатках и неисправностях сообщить руководителю и до устранения неполадок к работе не приступать.

3. Требования охраны труда во время работы

3.1. Во время работы работник, обучающийся обязан:

3.1.1. Перед установкой на станок обрабатываемой детали и приспособления очистить их от стружки и масла.

3.1.2. Тщательно очистить соприкасающиеся базовые и крепежные поверхности, чтобы обеспечить правильную установку и прочность крепления.

3.1.3. Установку и снятие тяжелых деталей и приспособлений производить только с помощью грузоподъемных средств.

3.1.4. Поданные на обработку и обработанные детали укладывать устойчиво на подкладках.

3.1.5. Не опираться на станок во время его работы и не позволять это делать другим.

3.1.6. При возникновении вибрации остановить станок, проверить крепление фрезы и приспособлений, принять меры к устранению вибрации.

3.1.7. Фрезерную оправку или фрезу закреплять в шпинделе только ключом, включив перебор, чтобы шпиндель не проворачивался.

3.1.8. Не оставлять ключ на головке затяжного болта после установки фрезы или оправки.

3.1.9. Набор фрез устанавливать в оправку так, чтобы зубья их были расположены в шахматном порядке.

3.1.10. После установки и закрепления фрезы проверить ра​диальное и торцевое биение, которое должно быть не более 0,1 мм.

3.1.11. При снятии переходной втулки, оправки или фрезы из шпинделя пользоваться специальной выколоткой, подложив на стол станка деревянную подкладку.

3.1.12. Обрабатываемую деталь прочно и жестко закреплять в приспособлении; при этом усилия резания должны быть направлены на неподвижные опоры, а не на зажимы.

3.1.13. При креплении детали за необрабатываемые поверхности применять тиски и приспособления, имеющие насечку на прижимных губках.

3.1.14.При закреплении на станке приспособлений и обрабатываемых деталей пользоваться только специально предназначенной рукояткой либо исправными стандартными ключами, соответствующими размерам гаек и головок болтов.

3.1.15. Подачу детали к фрезе производить только тогда, когда фреза получила рабочее вращение.

3.1.16. Врезать фрезу в деталь постепенно: механическую подачу включать до соприкосновения детали с фрезой. При ручной подаче не допускать резких увеличений скорости и глубины резания.

3.1.17. Пользоваться только исправной фрезой; если режущие кромки затупились или выкрошились, фрезу заменить.

3.1.18. При смене обрабатываемой детали или ее измерении отвести фрезу на безопасное расстояние и выключить подачу.

3.1.19. Не допускать скопления стружки на фрезе и оправке. Удалять стружку следует только после полной остановки шпинделя специальными крючками с защитными чашками и щетками-сметками.

3.2. При работах на фрезерных станках должны выполняться следующие требования безопасности:

- станки должны быть оборудованы быстродействующими и надежными тормозными устройствами;

- специальные, специализированные и универсальные станки должны иметь надежные и удобные в эксплуатации ограждения фрез;

- станки, предназначенные для обработки хрупких и пылящих материалов, должны оборудоваться пылестружкоприемниками с отсасывающим устройством. На консольно-фрезерных станках должно быть предусмотрено удобное и безопасное удаление стружки из пространства между консолью и станиной или соответствующее укрытие этого пространства. При обработке вязких металлов должны применяться фрезы со стружколомами. Не допускается скопление стружки на фрезе и оправке. Удалять стружку вблизи вращающейся фрезы можно только кисточкой с ручкой длиной не менее 250 мм;

- копировальные, сверлильно-фрезерные и фрезерные станки должны иметь исправные конечные выключатели для выключения фрезерных и сверлильных кареток в установленных положениях;

- на станках, где нет возможности наблюдать за обработкой детали непосредственно с пола, должны быть установлены специальные прочные и устойчивые подставки.

3.3. Перед установкой фрезы необходимо проверить:

- надежность и прочность крепления зубьев или пластин из твердого сплава в корпусе фрезы;

- целость и правильность заточки пластин твердого сплава, которые не должны иметь выкрошившихся мест, трещин, прижогов.

3.4. Установку и съем фрез вручную нужно проводить в рукавицах. Фрезерная оправка (фреза) закрепляется в шпинделе ключом только после включения коробки скоростей во избежание проворачивания шпинделя. Зажим и отжим фрезы ключом на оправке путем включения электродвигателя не разрешается.

3.5. При снятии переходной втулки, оправки или фрезы со шпинделя необходимо пользоваться специальной выколоткой, положив на стол станка деревянную подкладку.

3.6. При креплении детали за необработанные поверхности нужно применять тиски и приспособления с насечкой на прижимных губках. Обрабатываемая деталь должна устанавливаться на станке надежно и правильно, чтобы была исключена возможность ее вылета в процессе обработки.

3.7. Деталь к фрезе следует подавать после того, как фреза получит рабочее вращение, механическую подачу надо включать до соприкосновения детали с фрезой. При ручной подаче нельзя допускать резких увеличений скорости и глубины резания.

3.8. Прежде чем вынуть деталь из тисков, патрона или прижимного устройства, нужно остановить станок, для чего выключить подачу, затем отвести фрезу от обрабатываемой детали на безопасное расстояние и выключить вращение фрезы (шпинделя).

3.9. При работе на фрезерных станках запрещается:

- установка и смена фрез на станке без применения специальных приспособлений, предотвращающих порезы рук;

- вводить руки в опасную зону вращения фрезы;

- открывать и снимать ограждения и предохранительные устройства;

- становиться на движущийся стол фрезерного станка и переходить через него до полного останова станка;

- применять дисковые фрезы с трещинами или поломанными зубьями;

- оставлять ключ на головке затяжного болта после установки фрезы или оправки.

3.10. Запрещается хранение или транспортировка в пределах предприятия (цеха) фрез больших размеров без специальных футляров (тары).

3.11. Не допускать уборщицу к уборке у станка во время его работы.

3.12. Остановить станок и выключить электрооборудование в следующих случаях:

а) уходя от станка даже на короткое время;

б) при временном прекращении работы;

в) при перерыве в подаче электроэнергии;

г) при уборке, смазке, чистке станка;

д) при обнаружении какой-либо неисправности, которая грозит опасностью;

е) при подтягивании болтов, гаек и других крепежных деталей.

3.13. Во время работы на станке работнику, обучающемуся запрещается:

3.13.1. Работать на станке в рукавицах или перчатках, а также с забинтованными пальцами без резиновых напальчников.

3.13.2. Брать и подавать через работающий станок какие-либо предметы, подтягивать гайки, болты и другие соединительные детали станка.

3.13.3. Обдувать сжатым воздухом из шланга обрабатываемую деталь.

3.13.4. На ходу станка производить замеры, проверять рукой чистоту поверхности обрабатываемой детали.

3.13.5. Тормозить вращение шпинделя нажимом руки на вращающиеся части станка;

3.13.6. Охлаждать инструмент с помощью тряпок и концов.

3.13.7. Выколачивая фрезу из шпинделя, поддерживать ее голой рукой, для этих целей следует использовать эластичную прокладку.

3.13.8. При фрезеровании вводить руки в опасную зону вращения фрезы.

3.13.9. Во время работы станка открывать и снимать ограждения и предохранительные устройства.

3.13.10. Удалять стружку непосредственно руками и инструментом.

3.13.11. Находиться между деталью и станком при установке детали грузоподъемным механизмом.

3.14. Соблюдать правила поведения в учебных кабинетах, лабораториях, производственных, вспомогательных и бытовых помещениях Института.

4. Требования охраны труда в аварийных ситуациях

4.1. В случае поломки станка, отказа в работе пульта управления работник, обучающийся должен отключить станок и сообщить об этом руководителю работ.

4.2. В случае загорания ветоши, оборудования или возникновения пожара необходимо немедленно отключить станок, сообщить о случившемся руководителю работ и приступить к ликвидации очага загорания.

4.3. В случае возникновения аварийных ситуаций, принять меры к сохранности оборудования. 

4.4. При возникновении поломки оборудования, угрожающей аварией на рабочем месте необходимо прекратить его эксплуатацию, а также подачу к нему электроэнергии; доложить о принятых мерах своему руководителю и действовать в соответствии с полученными указаниями.

4.5. При возникновении пожара немедленно сообщить об этом своему руководителю:

- прекратить работу;

- вызвать пожарную охрану;

- приступить к тушению пожара, используя средства пожаротушения.

4.6. При несчастном случае оказать пострадавшему первую помощь, помочь доставить его в здравпункт или ближайшее медицинское учреждение, при необходимости вызвать медицинских работников на место происшествия.

4.7. При внезапном заболевании, плохом самочувствии, в том числе о проявлении признаков острого заболевания сообщить своему руководителю. 

4.8. Обо всех аварийных ситуациях информировать своего руководителя.

4.9. Принять меры для сохранения обстановки несчастного случая, если это не сопряжено с опасностью для жизни и здоровья людей. 

4.10. При расследовании несчастного случая работник должен сообщить все известные ему обстоятельства происшедшего случая.

5. Требования охраны труда по окончании работы

5.1. По окончании работы работник, обучающийся обязан:

5.1.1. Выключить станок и электродвигатель;

5.1.2. Привести в порядок рабочее место:

а) убрать со станка стружку и металлическую пыль;

б) очистить станок от грязи;

в) аккуратно сложить заготовки и инструменты на отведенное место;

г) смазать трущиеся части станка;

5.1.3. Снять спецодежду и повесить ее в шкаф, вымыть лицо и руки теплой водой с мылом.

5.2. Обо всех замеченных в процессе работы неполадках и неисправностях оборудования, а также о нарушениях требований охраны труда следует сообщить своему руководителю.
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