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1. Общие требования охраны труда

1.1. К самостоятельной работе на шлифовальных станках, допускаются лица не моложе 18-летнего возраста, прошедшие:

· медицинский осмотр и не имеющие противопоказаний по состоянию здоровья;

· вводный инструктаж;

· первичный инструктаж по охране труда на рабочем месте;

· обучение безопасным методам и приемам труда;

- обучение по оказанию первой помощи пострадавшим; 

· проверку знаний требований охраны труда;

· инструктаж по электробезопасности на рабочем месте.

1.2. Работник должен проходить:

- обучение по охране труда и проверку знаний требований охраны труда не реже одного раза в год;

- обучение и проверку знаний по оказанию первой помощи пострадавшим не реже одного раза в год;

- инструктаж и присвоение 1 группы по электробезопасности ежегодно;

- повторный инструктаж по охране труда на рабочем месте не реже одного раза в шесть месяцев; 

- периодический медицинский осмотр.

1.3. Работник, обучающийся  вправе выполнять только ту работу, которая ему поручена и которая соответствует его специальности, подготовке. В необходимых случаях (незнакомая работа, незнание безопасных приемов труда и т.п.) работник, обучающийся должен получить у руководителя работ объяснения и показ безопасных приемов и методов труда.

1.4. Работа на шлифовальных станках может сопровождаться наличием ряда вредных и опасных производственных факторов, к числу которых относятся:

- электрический ток;

- абразивная пыль и аэрозоли смазочно-охлаждающей жидкости;

- отлетающие кусочки абразивного материала и обрабатываемых деталей;

- высокая температура поверхности обрабатываемых деталей и инструмента;

- повышенный уровень вибрации;

- движущиеся машины и механизмы, передвигающиеся изделия, заготовки, материалы;

- недостаточная освещенность рабочей зоны, наличие прямой и отраженной блескости, повышенная пульсация светового потока.

1.5. На основании действующего и утвержденного перечня выдачи средств индивидуальной защиты (далее – СИЗ) работникам бесплатно выдаются установленные СИЗ. Работник, обучающийся должен пользоваться выданной спецодеждой, спецобувью.
1.6. Если пол скользкий (облит маслом, эмульсией), рабочий, обучающийся обязан потребовать, чтобы его посыпали опилками, или сделать это сам.

1.7. Работнику, обучающемуся запрещается:

1.7.1. Использовать неисправные абразивные инструменты.

1.7.2. Работать при отсутствии на полу под ногами деревянной решетки по длине станка, исключающей попадание обуви между рейками и обеспечивающей свободное прохождение стружки.

1.7.3. Работать на станке с оборванным заземляющим проводом, при отсутствии или неисправности блокировочных устройств.

1.7.4. Стоять и проходить под поднятым грузом.

1.7.5. Проходить в местах, не предназначенных для прохода людей.

1.7.6. Заходить без разрешения за ограждения технологического оборудования.

1.7.7. Снимать ограждения опасных зон работающего оборудования.

1.7.8. Мыть руки в эмульсии, масле, керосине и вытирать их обтирочными концами, загрязненными стружкой.

1.8. О каждом несчастном случае работник, обучающийся обязан немедленно поставить в известность руководителя работ. 

1.9. Рабочее время, установленные перерывы в работе, время перерыва для отдыха и приема пищи определяются действующими в организации правилами внутреннего распорядка. 

1.10. Работник несет дисциплинарную и материальную ответственность в соответствии с действующим законодательством за: 

· несоблюдение требований инструкций по охране труда, требований пожарной безопасности и производственной санитарии, если это могло привести или привело к несчастному случаю, аварии или пожару и был нанесен ущерб организации или отдельным лицам; 

· несоблюдение Правил внутреннего распорядка.

2. Требования охраны труда перед началом работы

2.1. Перед началом работы работник, обучающийся обязан:

2.1.1. Проверить, хорошо ли убраны станок и рабочее место. Не следует приступать к работе до устранения выявленных недостатков.

2.1.2. Надеть спецодежду, застегнуть рукава и куртку, надеть головной убор, проверить наличие очков.

2.1.3. Проверить наличие и исправность защитного экрана и защитных очков, предохранительных устройств защиты от абразивной пыли и охлаждающих жидкостей;

2.1.4. Отрегулировать местное освещение так, чтобы рабочая зона была достаточно освещена и свет не слепил глаза.

2.1.5. Проверить наличие смазки станка. При смазке следует пользоваться только специальными приспособлениями.

2.1.6. Проверить на холостом ходу станка:

а) исправность органов управления;

б) исправность системы смазки и охлаждения;

в) исправность фиксации рычагов включения и переключения (убедиться в том, что возможность самопроизвольного переключения с холостого хода на рабочий исключена).

2.1.7. Проверить паспорт об испытании на прочность кругов диаметром 150 мм и более.

2.2. Работнику, обучающемуся запрещается:

2.2.1. Работать в тапочках, сандалиях, босоножках и т.п..

2.2.2. Применять неисправные и неправильно заточенные режущие инструменты и приспособления.

2.2.3. Прикасаться к токоведущим частям электрооборудования, открывать дверцы электрошкафов. 

2.3.  В случае обнаружения повреждений и неисправностей, оборудование не включать, о замеченных недостатках и неисправностях сообщить руководителю и до устранения неполадок к работе не приступать.

3. Требования охраны труда во время работы

3.1. Во время работы работник, обучающийся обязан:

3.1.1. Перед установкой на станок обрабатываемой детали и приспособления очистить их от пыли и масла.

3.1.2. Тщательно очистить соприкасающиеся базовые и крепежные поверхности, чтобы обеспечить правильную установку и прочность крепления.

3.1.3. Установку и снятие тяжелых деталей и приспособлений производить только с помощью грузоподъемных средств.

3.1.4. Поданные на обработку и обработанные детали укладывать устойчиво на подкладках.

3.1.5. Перед установкой на станок шлифовальный круг подвергнуть внешнему осмотру с целью определения заметных трещин и выбоин.

3.1.6. Проверить надежность крепления абразивного или алмазного круга.

3.1.7. Проверить исправную работу станка на холостом ходу в течение 3—5 мин, находясь в стороне от опасной зоны возможного разрыва абразивного круга, убедиться в отсутствии сверхпредельного радиального и осевого биения круга.

3.1.8. При установке и закреплении детали на плоскошлифовальном станке:

а) крепить детали только специальными упорными и прижимными планками, размещая их на равных расстояниях;

б) все упорные планки ставить ниже обрабатываемой поверхности;

в) крепежные болты располагать как можно ближе к месту прижима детали, а крепящие планки — под прямым углом к детали; резьба крепежных деталей должна быть исправной;

г) для крепления деталей не применять случайных неприспособленных планок и прокладок;

д) проверить правильность установки детали на станке;

при работе с магнитной плитой или патронами включить вначале умформер, а затем станок.

3.1.9. При работе на станках с магнитными столами, плитами и патронами:

а) не допускать повышения температуры магнитных узлов, так как это может вызвать сгорание изоляции, выброс деталей или взрыв внутри плиты;

б) не устанавливать на станок погнутые детали;

в) для снятия деталей, удерживаемых остаточным магнетизмом электромагнита, переключить ток в обратном направлении и одновременно снимать детали или пользоваться демагнитизатором.

3.1.10. При установке и закреплении обрабатываемой детали в центрах:

а) не применять центра с изношенными конусами;

б) после установки детали в центрах проверить крепление задней бабки и пиноли;

3.2. Все вращающиеся абразивные инструменты (круги) на станках, а также концы шпинделей (валов) с конусами, резьбой, гайками должны быть закрыты защитными кожухами, крепление которых должно надежно удерживать кожух в случае разрыва круга.

3.3. Шлифовальные и заточные станки с горизонтальной осью вращения круга, при работе на которых обрабатываемая деталь удерживается руками, должны быть оборудованы защитными экранами со смотровыми окнами. При невозможности использования защитного экрана должны применяться защитные козырьки, закрепляемые на голове рабочего, или защитные очки.

3.4. Шлифовальные станки, предназначенные для работы с окружной скоростью круга 60 м/с и более, должны иметь дополнительные защитные устройства в виде металлических экранов и ограждений, закрывающих рабочую зону во время шлифования, и щитков, закрывающих открытый участок круга при отводе последнего.

Круглошлифовальные станки должны иметь устройства, исключающие отход пиноля задней бабки в процессе шлифования.

3.5. Полировочные и шлифовальные (сухого шлифования) станки должны быть оборудованы местной вытяжной вентиляцией. Работать при отсутствии или неисправности вентиляции не разрешается.

3.6. Шлифовальные станки с электромагнитными плитами должны иметь блокирующие устройства, исключающие движение стола и вращение шлифовального круга при прекращении подачи электроэнергии в электромагнитную плиту.

3.7. При заточке, полировке и шлифовке изделий, удерживаемых в руках, должны применяться специальные приспособления (подручники) и оправки. Подручники должны быть передвижными для обеспечения возможности их установки в нужное положение, а также иметь достаточную по величине площадку для устойчивого положения обрабатываемой детали. Зазор между краем подручника и рабочей поверхностью круга должен быть не более 3 мм. Подручники должны устанавливаться так, чтобы верхняя точка соприкосновения изделия с кругом находилась выше горизонтальной плоскости, проходящей через центр круга, но не более чем на 10 мм.

3.8. Круги, устанавливаемые на станок, должны быть хорошо отцентрированы, иметь отметки об испытании, пройти тщательный осмотр и проверку на отсутствие трещин. Установку инструмента (кругов) должен производить специально обученный рабочий или наладчик. Круги необходимо оберегать от ударов и толчков.

3.9. Полировальные круги на деревянном диске должны закрепляться на шпинделе станка с помощью фланцев одинакового диаметра с внутренними выточками на прижимных поверхностях.

3.10. Центровка и удаление выступающих частей полировальных кругов (войлочных и шитых матерчатых) должны производиться на специальном (обдирочном) станке, оборудованном защитным кожухом и местной вытяжной вентиляцией.

3.11. Использование полировальных кругов с выработкой и неисправностями не разрешается.

3.12. К работе на вновь установленном круге можно приступать только после его обкатки с допустимой рабочей скоростью на холостом ходу в течение 2-х минут. При этом необходимо принять меры по обеспечению безопасности работающих и окружающих лиц в случае разрыва круга.

3.13. Абразивный и эльборовый инструмент, предназначенный для работ с применением СОЖ, эксплуатировать без применения СОЖ не допускается.

3.14. Абразивное полотно ленточно-шлифовальных станков должно ограждаться кожухом по всей длине полотна, за исключением зоны контакта с заготовкой.

3.15. При шлифовке наждачным полотном подачу его необходимо осуществлять специальными приспособлениями. Запрещается подача полотна руками.

3.16. Полировочная паста в твердом состоянии должна наноситься на полировальные круги на малой скорости вращения при помощи специальных оправок, удерживающих пасту. Запрещается удерживать твердую пасту руками.

Полировочная паста в жидком состоянии должна наноситься на полировальные круги на малой скорости вращения при помощи кистей и при установленном защитном кожухе. Запрещается наносить жидкую пасту поливом.

3.17. При правке шлифовальных кругов алмазным инструментом типа карандашей, алмазов в оправах и т.п. необходимо обеспечить их взаимное расположение, исключающее возможность заклинивания инструмента.

3.18. Алмазную и металлическую пыль, которая не попала в местный отсос, необходимо удалять со станка при помощи щетки-сметки и совка, при этом обязательно надевать защитные очки. Выполнять эту работу руками не разрешается.

3.19. При обработке в центрах шлифовку деталей производить с исправными центровыми отверстиями с безопасными хомутиками и паводковыми патронами;

3.20. Проверить исправность вентиляционного устройства и правильность установки пылеприемника;

3.21. При работе подавать шлифовальный круг на деталь или деталь на круг плавно, без рывков и резкого нажима;

3.22. При переходе к работе с охлаждением следует подождать, пока круг охладиться (если кругом, предназначенным для мокрого шлифования, работали всухую), и только после этого начинать работу с охлаждающей жидкостью;

3.23. По окончании работы с охлаждающей жидкостью нужно выключить подачу жидкости и включить станок на холостой ход на 2 - 3 минуты для просушки круга.

3.24. Для удаления абразивной пыли пользоваться специальной щеткой и совком, при этом обязательно надевать защитные очки;

3.25. Следить за тем, чтобы шлифовальный круг изнашивался равномерно по всей ширине рабочей поверхности;

3.26. Остановить станок и выключить электрооборудование в следующих случаях:

а) уходя от станка даже на короткое время;

б) при временном прекращении работы;

в) при перерыве в подаче электроэнергии;

г) при уборке, смазке, чистке станка;

д) при обнаружении какой-либо неисправности;

е) при подтягивании болтов, гаек и других крепежных деталей;

не допускать уборщицу к уборке у станка во время его работы.

3.27. Во время работы на станке шлифовщику запрещается:

3.27.1. Работать на станке в рукавицах или перчатках, а также с забинтованными пальцами без резиновых напальчников.

3.27.2. Брать и подавать через работающий станок какие-либо предметы, подтягивать гайки, болты и другие соединительные детали станка.

3.27.3. Обдувать сжатым воздухом из шланга обрабатываемую деталь.

3.27.4. Производить замеры на ходу станка, проверять рукой чистоту поверхности обрабатываемой детали.

3.27.5. Тормозить вращение шпинделя нажимом руки на вращающиеся части станка.

3.27.6. Пользоваться местным освещением напряжением выше 42 В.

3.27.7. Опираться на станок во время его работы и позволять это делать другим.

3.27.8. Детали, удерживаемые остаточным магнетизмом, снимать ударами или рывками.

3.27.9. Устанавливать на станок неиспытанные круги.

3.27.10. Открывать или снимать ограждения, предохранительные устройства во время работы станка.

3.27.11. Класть детали, инструменты, другие предметы на станину станка и шлифовальную бабку.

3.27.12. Выполнять на станке операции, для которых он не предназначен.

3.27.13. Находиться между деталью и станком при установке детали грузоподъемным краном.

3.27.14. Убирать абразивную пыль непосредственно руками.

3.27.15. Пользоваться кругами, имеющими трещины и выбоины.

3.27.16. Работать боковой поверхностью абразивного круга.

3.27.17. Выдувать ртом пыль из отверстий; для ее удаления следует пользоваться струёй охлаждающей жидкости.

3.27.18. Прикасаться к движущейся обрабатываемой детали и шлифовальному кругу до полной их остановки.

3.27.19. Подавать на холодный круг обрабатываемое изделие сразу с полным нажимом; сначала круг должен равномерно прогреться.

3.27.20. Оставлять ключи, приспособления и инструменты на работающем станке.

3.28. При работе на заточных, шлифовальных и полировочных станках запрещается:

- пользоваться кругами, имеющими трещины или выбоины;

- удерживать обрабатываемую заготовку на весу;

- приближать лицо к вращающемуся шпинделю и детали при наблюдении за ходом обработки;

- использование рычага или любого другого устройства для прижима детали к абразивному кругу на станках с ручной подачей изделий;

- применять ударный инструмент и насадки на гаечные ключи при закреплении абразивного и алмазного инструмента;

- производить полировку кругами, составленными из прошитых и непрошитых матерчатых (бязевых) секций, если ширина обрабатываемой детали меньше толщины секции или если деталь имеет острые выступы;

- балансировать полировальный круг срезанием неуравновешенных его частей ножом при быстром вращении круга;

- подрезка и правка полировальных капроновых щеток карборундовым кругом. Эта операция должна производиться резцом на специальном станке;

- применять полировальные круги, состоящие из различных материалов;

- допускать предельное срабатывание кругов;

- работать боковой поверхностью абразивного круга (если круг не предназначен специально для такой работы);

- пользоваться кругами с минеральной связкой при мокром шлифовании.

3.29. Соблюдать правила поведения в учебных кабинетах, лабораториях, производственных, вспомогательных и бытовых помещениях Института.

4. Требования охраны труда в аварийных ситуациях

4.1. В случае поломки станка, отказа в работе пульта управления работник, обучающийся должен отключить станок и сообщить об этом руководителю работ.

4.2. В случае загорания замасленной ветоши, оборудования или возникновения пожара необходимо немедленно отключить станок, сообщить о случившемся руководителю работ и приступить к ликвидации очага загорания.

4.3. В случае возникновения аварийных ситуаций, принять меры к сохранности оборудования. 

4.4. При возникновении поломки оборудования, угрожающей аварией на рабочем месте необходимо прекратить его эксплуатацию, а также подачу к нему электроэнергии; доложить о принятых мерах своему руководителю и действовать в соответствии с полученными указаниями.

4.5. При возникновении пожара немедленно сообщить об этом своему руководителю:

- прекратить работу;

- вызвать пожарную охрану;

- приступить к тушению пожара, используя средства пожаротушения.

4.6. При несчастном случае оказать пострадавшему первую помощь, помочь доставить его в здравпункт или ближайшее медицинское учреждение, при необходимости вызвать медицинских работников на место происшествия.

4.7. При внезапном заболевании, плохом самочувствии, в том числе о проявлении признаков острого заболевания сообщить своему руководителю. 

4.8. Обо всех аварийных ситуациях информировать своего руководителя.

4.9. Принять меры для сохранения обстановки несчастного случая, если это не сопряжено с опасностью для жизни и здоровья людей. 

4.10. При расследовании несчастного случая работник должен сообщить все известные ему обстоятельства происшедшего случая.

5. Требования охраны труда по окончании работы

5.1. По окончании работы работник, обучающийся обязан:

5.1.1. Выключить станок и электродвигатель;

5.1.2. Привести в порядок рабочее место:

а) убрать со станка стружку и металлическую пыль;

б) очистить станок от грязи;

в) аккуратно сложить заготовки и инструменты на отведенное место;

г) смазать трущиеся части станка;

5.1.4. Снять спецодежду и повесить ее в шкаф, вымыть лицо и руки теплой водой с мылом или принять душ.

5.2. Обо всех замеченных в процессе работы неполадках и неисправностях оборудования, а также о нарушениях требований охраны труда следует сообщить своему руководителю.
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